谈判项目要求
一、项目概况
河南中原黄金冶炼厂有限责任公司现对该谈判项目公开公示，请有参与意向的供应商提交报名表和相关资质文件。
1. 谈判项目编号： CG132024471   
2. 项目名称：河南中原黄金冶炼厂有限责任公司（1台高温风机）。
3. 业务管理部门:   工程部   
2、 项目内容
①供货范围：投标方应成套供应如下设备
	序号
	货物名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	高温风机
	①风机风量: 34000m3/h；②风机全压：2800Pa（买方使用工 况条件下，即 95.83kPa 和 300℃时），入口负压：－2300Pa，出口正压：500Pa；③风机电机采用永磁变频电机， 电机功率：～45kW（由供货商核算并最终确认），供电电压等级：380V，要求风机转速≤1500rpm
	1台/套
	用于铜冶炼危废渣侧吹熔炼烟气收尘系统烟气输送提供动力；侧吹熔炼炉富氧熔炼分为铅铋渣熔 炼、铜渣熔炼两部分，分开作业 。


② 技术要求
	一、技术规格、使用参数（条件）及技术要求 

	1、型号及规格
	①风机风量: 34000m3/h；②风机全压：2800Pa（买方使用工 况条件下，即 95.83kPa 和 300℃时），入口负压：－2300Pa，出口正压：500Pa；③风机电机采用永磁变频电机， 电机功率：～45kW（由供货商核算并最终确认），供电电压等级：380V，要求风机转速≤1500rpm

	2、 介质 
	烟气成分(V%)：处理铅铋渣物料熔化期：SO2 4.30%, SO3 0.087%, O2  7.89%, H2O 31.84%,  N2   34.70%,  CO2   21.10%，HCl  0.082%；处理铅铋渣物料还原期 ：SO2   0.1%,  SO3 0.002%,  O2    10.27%, H2O  9.231%, N2   67.62%, CO2   12.76%，HCl  0.009%；处理铜渣物料 ：SO2   0.26%,  SO3   0.008%, O2   14.06%,  H2O  10.34%, N2 63.75%, CO2  11.46%；
烟尘成分(M%):处理铅铋渣物料熔化期：Cu 0.13%, S 4.78%, Sb 1.22%, Pb  44.04%, Bi 0.31%, As 9.81%等；处理铅铋渣物料还原期：Cu 0.09%, S 2.54%, Sb 2.6%, Pb 46.83%, Bi 0.2%, As  15.94%等；处理铜渣物料：Cu 2.26%, Bi 0.02%, S 0.81%, Sb 0.4%, Pb 48.98%, As 1.80%等。

	3、技术性能参数
	（1）风机规格参数及所处工艺条件要求：①风机风量: 34000m3/h ；②风机全压：2800Pa（买方使用工  况条件下， 即 95.83kPa 和 300℃时），入口负压：－2300Pa， 出口正压：500Pa；③风机电机采用变频电机， 电机功率：～45kW（由供货商核算并最终确认），供电电压等级：380V，要求风机转速≤1500rpm；④风机  进、出口形式及方向：采用 D 型轴向进气， 出口顺 45°（风机旋向及角度暂定，待后续与设计者协商确定）； ⑤入口烟气温度：300±20℃,   烟气露点温度：～188.5℃（处理铅铋渣物料 ，熔化期）、～135.2℃（处理铅  铋渣物料 ，还原期）、～152℃（处理铜渣物料）；⑥入口烟气含尘浓度：<0.4g/Nm3(标况)，最大含尘浓度按  1.0g/Nm3(标况)；⑦烟气成分(V%)：处理铅铋渣物料熔化期：SO2 4.30%, SO3 0.087%, O2  7.89%, H2O 31.84%,  N2   34.70%,  CO2   21.10%，HCl  0.082%；处理铅铋渣物料还原期 ：SO2   0.1%,  SO3   0.002%,  O2    10.27%, H2O  9.231%, N2   67.62%, CO2   12.76%，HCl  0.009%；处理铜渣物料 ：SO2   0.26%,  SO3   0.008%, O2   14.06%,  H2O  10.34%, N2 63.75%, CO2  11.46%；⑧烟尘成分(M%):处理铅铋渣物料熔化期：Cu 0.13%, S 4.78%, Sb 1.22%, Pb  44.04%, Bi 0.31%, As 9.81%等；处理铅铋渣物料还原期：Cu 0.09%, S 2.54%, Sb 2.6%, Pb 46.83%, Bi 0.2%, As  15.94%等；处理铜渣物料：Cu 2.26%, Bi 0.02%, S 0.81%, Sb 0.4%, Pb 48.98%, As 1.80%等。
（2） 与电气仪表及控制相关的要求：①PLC 采用西门子 S7-1200 系列，实现设备本体及附属设备的控  制，要求控制系统预留与上位机 DCS 系统的通信接口，与 DCS 系统通讯，可实现两地（就地/远程）控制， 通信协议与业主方最终协商确定；②风机配带的综合检测柜， 能测量轴承和定子温度、风机和电机的转速、 轴承双向测振等，并留有内置 PLC 与上位机通讯的接口；③对各监测点的电流、转速、温度、压差、油位、 振动等信号全部输入至综合检测柜内置 PLC 进行处理，根据工艺要求进行监测、控制、报警，风机远程启  动须在风机具备启动条件下进行；④综合检测柜应具备的功能有：轴承温度、定子温度、轴承双向测振等信号显示；电机（如电机风扇）等辅助用电设备的主回路和控制回路；⑤综合检测柜须配置不小于 10 寸的西  门子原装触摸屏，触摸屏画面须具有运行参数显示、故障停车显示、报警功能，以及逻辑联锁的简易流程图， 显示语言应包含简体中文；要求提供 PLC 与 DCS 通讯的 GSD 文件以及与通讯数据对应的地址编码表，并  配合 DCS 控制系统厂家完成设备通讯；编程软件要求使用博图 V16 版本，供货商须提供程序的原始密码，  并向业主方开放源程序；⑥风机电机防护等级为 IP54 、户外式，绝缘等级为 F，B 级温升要求，综合检测柜  防护等级为 IP55。
（3 ）风机结构特性及其他要求：①风机机壳 、 叶轮和叶片采用不低于  316L  不锈钢材质，主轴采用  42CrMo、整体锻造、镶 316L 不锈钢套，轴承采用 SKF 进口品牌 ，联轴器采用弹性柱销式；②主轴与机壳  之间采用迷宫式密封，要求严密不得漏气 ；③风机应留有叶轮冲洗管接口及机壳底部排污口（带阀门）；④  风机侧部设人孔门，机壳底部设灰尘清理人孔，用于风机积灰时的蜗壳和风机叶轮的冲洗和清理，门子设计  为便于开关的“ 回 ”形密封门，方便人员检修时进出；⑤风机的保温层厚度为  100mm，风机设计时应考虑  留有壳体与基础间的保温及其安装空间，同时风机本体上要求预焊保温用固定钎；⑥配带风机进、出口膨胀  节，膨胀节波纹管材质采用 316L(波纹管厚度不小于 2mm) ，膨胀节接管部分接管材质采用 304， 下设溢流  口，进、出口膨胀节补偿量除考虑风机本体的膨胀量外，还应额外增加轴向补偿量  60mm  以补偿连接管道  的热膨胀，出口膨胀节除额外增加轴向补偿量 60mm 外，还应额外增加径向补偿量 50mm；⑦风机壳体部件  之间的连接要求严密不得漏风，垫片材质采用耐高温橡胶垫片，不得采用石棉绳或石棉盘根；⑧风机配带进、 出口配对法兰及其连接紧固件、密封垫等；⑨风机应具备有效的减震降噪设计，并满足相关行业标准，要求  噪音<85 分贝。
（4）备品备件： 除业主有特殊要求外，按正常供货范围提供一年操作运行的备品备件，投标时需列出 详细的名称及技术规格、数量、单价、使用寿命及供应商名单等信息。




	4、 安装环境 
	设备为室外露天布置 


3、 项目要求
1. [bookmark: _GoBack]资质要求：营业执照应含有高温风机厂家等服务相关项。   
2. 业绩要求：相关物资的采购协议或合同等。
3. 税率及价格：所有含税价格均为含 13 % 增值税专用发票价格。含税价格包含到河南省三门峡市产业集聚区209国道南侧河南中原黄金冶炼厂有限责任公司内指定地点的运输、装卸等费用。
4. 质保期：该物资必须满足河南中原黄金冶炼厂有限责任公司实际生产要求，若因货物质量问题造成的直接或间接损失，所有退货或索赔引起的一切费用及损失均由送货单位承担。
5.付款方式：合同签订后预付合同总额10%，货到现场支付合同总额40%，安装完成验收合格后支付合同总额40%，质保期满一年无质量问题后支付合同总额10%。（在合同签订之日起15日内开具须开合同总价的10％银行保函，履约保函在货物到达现场安装完成单体试车验收合格后无息退还。）
6.到货周期：预计2025年7月，具体到货接买方通知。
7.工期：现场具备施工条件，20日历天完成交工验收。
8、安装范围：
1）配套管道甲方供至设备接口处1米，其余由投标方实施。
2）配电系统界区：甲方负责动力电源接入投标方提供的进线柜，投标方负责从电源进线柜出线后端所有设备设施的连接及相关配置。设备所有仪表、控制系统由投标方负责。
3）土建由甲方负责，投标方负责向招标方提供准确的设备基础条件图及工艺平面布置图。
9.谈判当天未在规定时间内按要求发送报价的，视为弃权。
10.谈判项目报名单位在“中国执行信息公开网”查询中属失信被执行人的，视为无履约能力，不得报名参加，已报名的视为无效报名。
11.若谈判单位采取低于成本价的报价方式，评委将有权否决其谈判资格。






