
定氧仪技术参数 2023（国产）

一、检测要求

对熔炼阳极炉中铜、阴极铜产品等金属物料中的氧含量进行检测。

二、技术指标

1、分析范围（不小于）：低氧 0.1ppm～0.5%；高氧 0.2-1.0%

分析精度（不低于）：氧：1ppm 或 1%

2、灵敏度（不低于）：0.01ppm

3、系统空白（不低于）：≤ 0.00005％

4、气路系统：检测过程中保持恒温，并可实现自动吹扫。分析气可

高精度流量控制，需提供相应证明

5、检测系统：覆盖高低含量全范围。关键核心部件，如检测器、光

源应为进口，可保证设备高灵敏度和低背景，光源长期不使用不被氧

化、衰减。

6、电极炉：电流 0～1500A，功率：不低于 7KW, 最高温度不低于

3000℃。可程序升温，能实现自动分析。

7、载气：高纯氩气或高纯氮气

8、动力气：普通氮气或净化压缩空气

9、天平：万分之一，进口（梅特勒或赛多利斯）

10、操作软件：

可兼容 WIN7 和 WIN10 系统，并可连接现有实验室 Lims 系统，支

持 Lims 系统数据采集。提供免费软件升级服务 。

三、货物安装调试、付款及现场培训



1、安装调试：按买方要求在指定地点免费安装调试及培训。调

试直至设备各项技术指标达到应标指标（灵敏度、空白、标样的长期

稳定性和短期稳定性）以及实验室样品检测要求。

2、验收及验收标准

2.1 验收：供应商协助厂家实现日常检测后，3 个月内为设备试

用期。试用期结束前，由厂家组织人员进行验收（供应商可共同参与）。

验收除包含应标指标（灵敏度、空白、标样的长期稳定性和短期稳定

性），还需通过省内有资质机构的计量检定或校准，出具证书达到 A

级或者满足验收指标。

2.2验收标准：G/T 5121.8 铜及铜合金化学分析方法 第8部分：

氧含量的测定，或相应计量规定，或使用国家一级以上的标准样品，

每种标样做 5 次，进行数据统计应满足国家标准或测量值符合标样的

标准偏差。

2.3 若无法满足，厂家有权力要求供应商更换全新设备。供应商

在收到换货通知 15个工作日内，完成整改要求，并承担费用。

3、现场培训内容主要包括：设备的工作原理、理论培训及操作

规程、现场操作、设备的维护保养工作、设备安装调试、设备运行参

数调整、设备故障排除、事故应急措施等内容。

四、配置及要求

1、设备主机包含电极炉系统、电路系统、气路系统、检测器系统、

软件系统、水冷系统。



序号 名 称 数 量

1 氧分析仪主机 一台

2 铜基体 氧标准系列（有证书）
高低含量各

一个

3 天平（进口，万分之一） 一台

4 循环水冷机 一台

5 计算机、工作软件及软件备份 一台/套

6 其他工具、备品、备件及验收调试所需消耗品 若干

2、进口设备或元器件、具有发明专利的应提供相应证明材料或授权

证明。

3、包含如高精度等“高**”字眼，需提供数据支撑材料。

4、设备厂家负责对设备进行出厂检验，并附有出厂检验报告，报告

中需包含长期稳定性及短期稳定性数据，并作为设备验收的依据。

5、当客户需要时，仪器可进行检测系统等的硬件或功能的升级和扩

展。

五、售后服务要求：

5.1 质量保证期：销售设备从验收合格之日起质保两年。若厂家

有质量异议，且成立的，由供应商负责在厂家要求的时限内整改（维

修或更换），并承担相应费用，质保期从整改完毕投用正常日起重新

计算。若质保期内整改两次或累计整改时间达 6 天仍然无法满足要求

的，厂家有权力要求供应商更换全新设备或退货。

供应商在收到退货通知 10个工作日内，向厂家退还已付货款及



利息，同时赔偿厂家合同金额 20%的违约金。因产品质量问题（含设

计、制造、安装等）给厂家造成损失（包括但不限于直接的财产损失、

人员伤亡，以及停工停产造成的损失等），供应商应另行赔偿，且厂

家可从质保金中扣除。

5.2 质保期满后

5.2.1 卖方每年到买方公司免费对设备进行不少于1次的维修和

保养；

5.2.2 设备维修需购买的耗材备件两年内执行投标文件的分项

报价明细表；

5.2.3 终身免费升级软件服务，让用户用上厂家最新的软件版本；

5.2.4 保修期满后设备出现故障，卖方人员会在 2h 内提出解决

方案；如需到达现场维修，卖方 12h 内做出有效响应， 48h 内到达

现场进行解决。

5.2.5 若因产品质量问题（含设计、制造、安装等）发生安全事

故，给厂家造成损失（包括但不限于直接的财产损失、人员伤亡，以

及停工停产造成的损失等）的，供应商应赔偿，且厂家可从任何针对

供应商的应付款中扣除。

5.2.6 免费提供 2人次对购买方技术人员的升级培训。
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